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1. Uvod

Vazeny zakazniku,

program Win-STH je ur€en ke komunikaci se zafizenim s hydraulickym pohonem fady STH vyrabéné
firmou DYTRON.

program umozriuje:

- evidovat a tisknout protokoly o provedenych svarech

- evidovat svafovaci tabulky, podle kterych se bude zafizeni fidit pfi svafovani

- editovat jména svarecu

- editovat ndzvy staveb

- editovat jména stavbyvedoucich

- nastavovat jazyk pro komunikaci

2. Spusténi programu
Pfed prvnim spusténim programu je nutné k pocitaci, prostfednictvim kabelu (viz. obr.) pfipojit zafizeni
STH. Program po spusténi zafizeni automaticky vyhleda.

OBRAZEK KABELU PRO PRIPOJENi DO POCITACE

3. Popis jednotlivych funkci

3.1 Protokoly

V Casti Protokoly je mozné evidovat a tisknout protokoly o provedenych svarech na zafizeni. Po stisku
tlacitka ,Protokoly” se zobrazi nasledujici obrazovka - viz. obr.

Protakal wybranjch svarti die DVS | Odshanit whrané | Fomuige | [1 = {Kenss
Stavbar [* =] Stavbyvedou: [+ =] svares =] Datum: [+ =
Stioj [ E stavhy [ Cae [ Suares [ svafete [ E strop [ Material
[+ sTHZS 03 27.2002 10:4259 Mavetry 0130462 123458 PE 80
[ sTHS 03 27.2002 125201 Mavatry 0130462 02016 PE 80
[ sTHS a2 17.2002 145935 Mavak 0130457 123458 PE 100
[ sTHEE 02 1.7.2002 154402 Mavak 00130457 12256 PE 100
[ sTH3E 002 1.7.2002 16:4219 Hovak 00130457 123456 [
[ sTH 38 002 1.7.2002 17:2929 Hovak 00130457 123456 [

Ve spodni ¢asti obrazovky je zobrazen seznam vSech protokoll o provedenych svarech na daném zafizeni.
V levé Casti je mozné jeden nebo vice protokolt oznaCovat pro potfeby tisku nebo mazani. V horni &asti obrazovky
je mozné provadeét vybér (filtr) podle téchto parametri: Zakazka, Stavbyvedouci, Svare¢, Datum.

V horni ¢asti se dale nachazeji tyto ovladaci prvky:

- protokol jednoho svaru (umoznuje vytisknout protokol pravé vybraného protokolu)

- protokol vybranych svaru dle DVS (umoziiuje vytisknout vybrané protokoly ve formatu dle normy

DVS)
- odstranit vybrané (odstrani vybrané protokoly z paméti zafizeni)
- konec (ukonceni prace s protokoly)

3.2 Tisk protokold

Pred tiskem protokolu jednoho svaru nebo tisku vice protokold dle DVS se nejprve zobrazi nasledujici okno
s nahledem tisku:
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=lgix| =leix|
[ Tk [
Cislo pratokohs P . == W e )
Protokol o svaru - Protokol o svarovani potrubi na tupo
Stotredar Frosiia tma Serca, ETTTg Peem———

Staviyvedpuci Swbioe. Svaovact zadizoni Zrcalo e ,

Mravanec 0140125 Naroim01 0162 STH-CNC/TZ3156 STH 318

. - e e r"’ | stms
Zakirka Datum Cos Toplota okoli | Materidl | Dimenze | Slastany SR | Nakuzek kb .
Aarokanal L 003 272002 | 104258 37 £ 1420 175 B0 Werira: B o dadr
Poaduvané a méient tlaky [har]
" — i [t | e woess | Pesen [rawe |wen  fode [om | o
Pasvriodpor 11,1 ? e o
pis, M M " i | 1 b [ | ow ¥ wo| o r

oniey w14 " s [ - w o = e
Orovani- 144 154 188 n
Spovini e 135 19 n

: i
Pozadovand a maiend casy 3

Poia  Sknaany .

onievis) tzg 1z .
Prasiavani [5] LUREY s
Chlodmifmn] 185 182 .
Hadnacent

Svar dobry

Pk aimie ol gt

V horni ¢asti

obrazovky jsou umistény tyto ovladaci prvky:

Tisk

umozni vytisknout protokol(y) s moznosti nastaveni tiskarny pred tiskem

Predchozi strana

PFi vice protokolech umoziuje zobrazit dalSi stranu (v pfipadé zobrazeni jednoho protokolu
nebo pokud je zobrazen prvni protokol z nékolika, ovladaci prvek neni zobrazen)

Nasledujici strana

PFi vice protokolech umoziuje zobrazit dalSi stranu (v pfipadé zobrazeni jednoho protokolu
nebo pokud je zobrazen protokol posledni, ovladaci prvek neni zobrazen)

Konec

zavieni nahledového okna a navrat zpét do evidence protokolU

3.3 Svarovaci tabulky

Po stisku tlacitka ,Svafovaci tabulky” v hlavni nabidce se zobrazi okno, ve které je mozné editovat a
prohlizet svarovaci tabulky pro vSechna zafizeni fady STH a pro vSechny dostupné materialy.

A Svarovaci tabulky =18(x|

STH 180 | §TH 250] STH 715 STH 400] STH 500| STH 630] Nove zafizen |

Jméno zafizeni. [STH 160 fetwm2) [363430  Min. primé 50,00

Pt zrcadla fmm: [160 Ma. primén rubky: [160,00

& Omnateni materialu[PEED Orovmévaci tak (Nimm2){0.150 T Sararei]

= Natavavac tiak (Nmm2]{0,015

& Dimenze: 50,00 Gila stény|7,60 Tlakové fadaf17,50

& [Dimenze [ sila stény [ Tiakov.. | SDR | Orovndv.. | Nata.. | wsk.. | Dob.. | Dob.. | Nab. | Svaf.. | Dob.. | Tepl. | Max.. | a

—[s000 180 320 WE 118 01z 05 45 5 5 116 B 20 05

1 (5000 2,00 400 250 1,28 012 05 45 5 5 128 B 220 05

z 2,90 500 172 182 018 05 45 5 5 182 B 220 05

= 450 1000 108 278 026 10 4 5 5 278 B 0 05

< 550 1250 83 332 033 10 s 5 5 3327 8 28 05

2 5,90 1600 T2 3,47 040 10 2] [ 5 397 10 216 05

X 7,50 1750 57 45 047 15 75 o & 825 11 3605

E e300 a0 2500 350 147 015 05 45 5 5 14T B 20 05

Z (e300 200 320 315 183 016 05 45 5 5 163 B 20 05
53,00 2,50 400 282 2,02 020 05 45 5 5 202 B 220 05
53,00 3,60 500 176 285 028 05 45 5 5 285 B 220 05
5100 580 1000 108 442 046 10 sm 6 6 4428 M8 05
6300 700 1250 80 523 052 10 70 6 6 523 10 216 05
53,00 870 1600 T2 8,30 062 15 87 7 7 B30 12 214 05
53,00 3,40 1750 67 572 067 15 94 7 7 672 13 214 05
7500 200 250 W5 185 oda 05 45 5 5 195 0 05
7500 240 320 A2 232 023 05 45 5 5 237 6 20 05
75,00 2,90 400 258 2,79 028 05 45 5 5 270 B 220 05
75,00 130 500 174 405 041 05 45 5 5 105 B 220 05
7500 B30 1000 108 627 053 10 63 6 6 627 10 26 05
7500 B840 1250 B3 746 075 15 847 7 TAE 12 215 05
75,00 10,40 1600 T2 8,96 080 15 104 7 7 296 14 213 05
75,00 11,20 1750 67 8,53 095 15 112 8 8 953 15 212 05
9000 220 250 408 158 026 05 45 5 5 258 B 0 05
9000 2680 320 321 326 033 05 45 5 5 326 6 20 05
90,00 350 400 287 404 040 05 45 5 5 s B 220 05
80,00 510 500 176 577 058 10 51 5 5 577 7 219 05
9000 820 1000 110 894 0ga 15 @ 6 6 894 11 75 05
9000 10,00 1250 80 1067 107 15 100 7 7 1067 14 2713 05
90,00 12,40 1600 T3 12,83 128 20 124 i ) 1283 16 m 05 =l

Naiist Ulait

V horni ¢asti

Konec:

okna je mozné se prepinat mezi jednotlivymi zafizenimi fady STH a v levé ¢asti okna je mozné

volit mezi druhy svafovanych materiald. Vnitfni tabulka pak zobrazuje hodnoty pro technologicky proces svafovani
pro dimenze, které se vzdy vztahuji ke konkrétnimu zafizeni.

3.3.1 Editace dimenze

Upozornéni: editovat pouzivané dimenze a pfidavat nové dimenze smi pouze zodpovédna osoba, protoze
pfistup je chranén pod heslem. Toto heslo je dodavané s programem.
Postup pro editaci dimenze:

- klepnéte

levym tlacitkem mySi na zdznam, ktery chcete opravovat, vybrany fadek se zvyrazni (viz.

obrazek),
- viadku nad seznamem opravte postupné hodnoty dimenze, sily stény a tlakové fady (ostatni hodnoty
v tabulce jsou dopocitany automaticky)
- bé&hem zadavani budete vyzvani o zadani hesla. Zadejte heslo umisténé na obalu k programu.
Postup pro pridani nového rozméru:




- v seznamu zvyraznéte posledni prazdnou polozku,
- do prazdnych poli dimenze, sily stény a tlakové fady zapiste nové hodnoty.

3.3.2 Editace a pridani dimenze trubky

Editaci a pfidavani novych dimenzi smi provadét pouze servis autorizovany firmou DYTRON.

Pro editaci dimenze pfepiste hodnoty Oznaceni materialu, Orovnavaci tlak a Natavovaci tlak. Pfi pokusu o
pfepis budete vyzvani k zadani hesla!

Postup pro zadani nového materialu:

- Vv levé &asti obrazovky vyberte zalozku ,Novy material“ klepnutim levym tlacitkem mysi,

- do &asti oznaceni materialu vepiste novy nazev materialu,

- vypliite hodnoty Orovnavaci tlak a Natavovaci tlak

- postupné doplrite hodnoty jednotlivych dimenzi pro dany material (viz. kap. 3.3.1.)

3.3.3 Editace a pridani zafizeni

Editaci a pfidavani zafizeni smi provadét pouze servis autorizovany firmou DYTRON.

Pro editaci hodnot zafizeni pfepiSte pouze hodnoty uvedené k danému zafizeni v horni ¢asti obrazovky.
Jedna se o tyto udaje: Jméno zafizeni, Plocha valcul, Pramér zrcadla, Min. primér trubky a Max. prdmeér trubky.

Postup pro zadani nového zafrizeni:

- v horni ¢asti obrazovky vyberte zaloZku ,Nové zafizeni“ klepnutim levym tlagitkem mysi,

- vepiSte nazev nového zafizeni,

- vypliite hodnoty definice nové zafizeni,

- postupné doplfite hodnoty jednotlivych dimenzi pro dany material (viz. kap. 3.3.1.)

3.3.4 Nacteni a uloZeni hodnot

Program umozriuje editované hodnoty naCist ze zafizeni a opétovné do zafizeni ulozit.
Nacteni hodnot ze zafizeni se provadi tlaCitkem ,Nacist* a ulozeni hodnot do zafizeni se provadi tladitkem
,2Ulozit*. Obé tla¢itka jsou umisténa v dolni ¢asti obrazovky.

4. Svareci

Kazdy svare¢ je v ramci systému identifikovan ¢islem a jménem. Pro editaci svarecl a pro pfidani novych
svare€u do systému zvolte volbu ,Svareci‘ v hlavni nabidce.

Obr. dialogového okna editace svarecu

Postup pro editaci svarece:

- vyberte ze seznamu svarec¢u jednoho, kterého chcete editovat levym tladitkem mysi,
- v horni ¢asti okna je mozné pfimo editovat Cislo i jméno svarece

- stiskem tladitka OK se informace zapi$i do zafizeni

- stiskem tlaCitka Zpét se zmény neprovedou

Postup pro pridani nového svarece

- vyberte v seznamu nejspodnéjsi, prazdny fadek seznamu

- v horni ¢asti okna je mozZné pfimo vepsat €islo a jméno nového svarece

- stiskem tladitka OK se informace zapiSi do zafizeni

- stiskem tlagitka Zpét se zmény neprovedou

5. Stavbyvedouci

Kazdy stavbyvedouci je v ramci systému identifikovan €islem a jménem. Pro editaci stavbyvedoucich a pro
pfidani novych stavbyvedoucich do systému zvolte volbu ,Stavbyvedouci“ v hlavni nabidce.

Obr. dialogového okna editace stavbyvedoucich

Postup pro editaci a pfidavani je shodny s kap. 4.

6. Stavby

Kazda stavba je v ramci systému identifikovana Cislem a jménem. Pro editaci staveb a pro pfidani novych
staveb do systému zvolte volbu ,Stavby“ v hlavni nabidce.

Obr. dialogového okna editace staveb

Postup pro editaci a pfidavani je shodny s kap. 4.



7. Nastaveni jazyku

Program umoznuje komunikovat s uzivatelem pomoci pfeddefinovanych jazykl. Pro zménu nastaveni
jazyka zvolte volbu ,Nastaveni jazyk(“ v hlavni nabidce.

Obr. dialogového okna nastaveni jazyku

V levé &asti Ize vybrat jazyk, kterym bude komunikovat tento program. V pravé €asti Ize vybrat jazyk, kterym
bude komunikovat svarecka.

8. Aktualizace

8.1 Aktualizace verze programu

Na vydani nové verze programu budete upozornéni e-mailem. Tato informace bude sou€asné k dispozici
na www.dytron.eu. Pro spravnou aktualizaci staci stahnout soubor upgrade.exe, ten spustit na pocitaci a nasledovat
pokyny na obrazovce.

Po aktualizaci mlzete byt vyzvani k restartovani pocitace.

8.2 Aktualizace jazyku

Pouzivané jazyky Ize kdykoli doplhovat o nové. Pfehled vSech jazykovych mutaci Ize nalézt na
www.dytron.eu. Soubor s pfislusnym jazykem (napf. czech.txt) staéi pfekopirovat do adresare, kde se naléza
program DT-WeldManager. Pro zménu jazyka dale pokracujte dle kap. 7.

8.3 Aktualizace software CNC

S novou versi programu DT-WeldManager se mize nainstalovat nova verze programu pro samotné
zafizeni STH-CNC. Pro spravnou aktualizaci musite mit zafizeni pfipojené a zapnuté. Po prvnim spusténi
programu DT-WeldManager budete na tuto skute€nost upozornéni. Nasledujte pokyny na obrazovce.

9. Ukon¢€eni programu
Pro ukonceni programu stisknéte tlacitko ,Konec* v hlavni nabidce.


http://www.dytron.eu/wm
http://www.dytron.eu/

