JS Speedfit’

Nastréné spojky a plastové trubky
pro sanitarni a vytapéci systémy

Coby jednomu z celosvétové prednich vyrobcu rychlona-
strénych spojovacich prvkl pro trubkové systémy se firmé
John Guest podafilo na zakladé dlouholetych zkuSenosti
vybudovat optimalni kvalitativni standard.

Celkovy proces vyvoje a montaze je kontrolovan systémem
zajisténi kvality dle DIN ISO 9001 od roku 1989.

JG Speedfit je produktovou fadou nastrénych spojek pro
oblasti pouziti se studenou a horkou vodou, jakoz i pro vyta-
péci a chladici systémy.

Fitinky Speedfit jsou vhodné pro pouZziti u plastovych a mé-
dénych trubek v ramci zadanych specifikaci.

Zpusob fungovani pro rozsah pramérd 10 mm, 12 mm, 15 mm,
16 mm, 20 mm, 22 mm a 28 mm byl pfezkouSen prednimi
evropskymi zkuSebnimi instituty.

Abychom Vam vyhodné& nabidli kompletni instala¢ni systém,
obsahuje produktova fada JG-Speedfit také trubku Speedpex
vyrobenou z velmi kvalitniho dodate¢né zesiténého poly-
etylenového plastu (dle DIN 16892).

Systém nastrénych spojek Speedfit je vhodny pro nasleduijici
oblasti vyuziti:

e Systémy s horkou vodou

e Systémy se studenou vodou
e Vytapéci systémy

e Plosné vytapéci systémy

e Plosné chladici systémy

Nevhodné pro pouziti s chlérem, plyny, agresivnimi, che-
mickymi kapalinami nebo plyny.

Prednosti pfi instalaci

e Lehka a jednoducha manipulace

¢ Instalaéni ¢asy mohou byt snizeny az o 40 %

e Vhodné pro médéné a plastové trubky

e Neni tfeba zadné tézké a drahé naradi

e 74dné nebezpedi ohné nebo plamene z letovaci lampy

e |dedlni pro tésné instala¢ni podminky diky flexibilni
trubce

e Demontaz je mozna bez poskozeni trubky nebo
nastréné spojky

e Opakované rozpojeni a spojeni je mozné

e Spojeni je t&sné a nemusi byt stale kontrolovano

Vyhodné viastnosti

e Nekoroduijici

e \ysoka zivotnost

e Zadné zUzeni pratoéného prirezu

* Netvofi se Zadné usazeniny

e Nizké tepelné diference diky nizké povrchové teploté

e Elasticita trubky omezuje nebezpeci prasknuti
pfi teplotach pod bodem mrazu

e Nizka hlu¢nost pfi pratoku vody a malé rozpinani

e Neobsahuji olovo a nejsou jedovaté

Systém PEM

Nastréné spojky s €is. vyr. PEM se skladaji z téla spojky, pfidrzného prvku se zuby z uslech-

tilé oceli a EPDM "O"-krouzku pro utésnéni.

Navic maji funkci ,,oto€it a zajistit“. Jednoduchym rué¢nim oto€enim Sroubovaciho uzavéru
je trubka do spojky upevnéna a "O"-krouzek je natlac¢en na trubku pro dodate¢né za-

bezpeceni.

spara mezi $roubovacim
uzavérem a krytem
(odjisténa pozice)

druhé utésnéni

£ oznaceni zastréeni

Vytvoreni spojeni

Pred zastréenim musi byt fitinka v ,,od-
jisténé“ pozici. V této pozici se nachazi
Uzka spara mezi Sroubovacim uzavérem
a télesem fitinky. Trubku pravouhle bez
otfepu odfiznout a =zajistit, aby trubka
neméla zadné ostré hrany, podéiné ryhy
nebo nevykazovala jind po$kozeni.

Trubku JG Speedpex pravouhle, v misté
oznaceni zastréeni, odfiznout a nasadit
Superseal - stabilizaéni pouzdro. Trubku za-
stréit az nadoraz do spojky. Byla-li trubka
spravné namontovana, nachazi se oznace-
ni zastréeni na trubce pred pfidrznym prv-
kem. "O"-krouzek na stabiliza¢nim pouzdre
funguje jako dodate¢né utésnéni spojky.

F— o —

-
e

pridrzny prvek
“ zatlacit zpst
n

’ Ay Picrny prisk
zatlacit zpét

Sroubovaci uzavér spojky 1/4-otogenim
pevné utdhnout. Tim je pridrzny systém
zajistén a "O"-krouzek pritlacen na trubku.

Standardni systém

Uvolnéni spojeni

Zajistéte, aby spojeni nebylo pod tlakem.
Aby bylo uvolnéno nastréné spojeni, musi
byt Sroubovaci uzavér povolen 1/4 oto-
¢enim proti sméru hodinovych rucicek.
Pridrzny prvek prsty nebo pomoci uvol-
fovaci pomucky zatladit zpét a pevné
drzet. Zastréend trubka muze byt nyni
vytaZzena.

Nastréné spojky se standardni nastrénou technikou se rovnéz skladaji z téla spojky,
pridrzného prvku se zuby z uslechtilé oceli a EPDM ,,0“-krouzku pro utésnéni. Pojistnym
krouzkem by méla byt nastréna technika dodate¢né zajisténa.

"O"-krouzek  pridrzny prvek
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médéna plastové trubka

trubka se stabilizacnim
z uSlechtilé ocell pouzdrem
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Vytvoreni spojeni

Trubku pravouhle, bez otfeplt odfiznout
a zajistit, aby trubka neméla Zadné ostré
hrany, podélné ryhy nebo nevykazovala
jina poskozeni.

trubku zastréit
az nadoraz
“ -'_-'—1 "
konec trubky

JG-Speedpex trubku pravouhle, v misté
oznaceni zastr€eni odfiznout a nasadit
Superseal - stabiliza¢ni pouzdro. Trubku
zastre€it az nadoraz do spojky. Pokud byla
trubka spravné namontovana, nachazi se
oznaceni zastréeni na trubce piimo pred
pridrznym prvkem."O"-krouzek na stabi-
liza¢nim pouzdre funguje jako dodate¢né
utésnéni spojky. Nakonec by mél byt mezi
télo spojky a pridrzny prvek nasunut pojist-
ny krouzek a trubka zastr€ena nadoraz.

\4D Ut s

pridrzny prvek zatlacit zpét
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Kontrola spojeni

Prezkousejte, zda je trubka spravné za-
stréena. Toto je mozné lehkym zatazenim
za oba konce.

UPOZORNEN:I:

vytahnout
Uvolnéni spojeni
Zaijistéte, aby spojeni nebylo pod tlakem
a odstrante vS8echny pojistné krouzky
a ochranné ¢epicky. Pridrzny prvek prsty
nebo pomoci uvolfiovaci pomUcky zatla-
Cit zpét a pevné drzet. Zastr€ena trubka
muze byt nyni vytazena.

Nestrkejte, prosim, prsty do spojky! Zuby z u$lechtilé oceli na pfidrzném prvku mohou

privodit zranéni.

www.jgspeedfit.com



Uzite€né pokyny ke zpracovani Speedfit® a Speedfit® Blue

Opracovani trubek

Plastovou trubku pravouhle ufiznout
a zajistit, aby byla bez otfepu, ostrych
hran nebo jinych poskozeni. Pro tento
ucel doporu€ujeme pouzivat nuzky na
stfihani trubek JG-TS-28.

nuzky
na stihani
trubek JG-TS-28

Médénou trubku za pomoci standard-
nich trubkorezl ufiznout a zajistit, aby
byla bez otfepu, ostrych hran nebo jinych
poskozeni.

Koncova ¢epicka je uzite€nym pfislu-
Senstvim, aby pfi opravach a zkouskach
tésnosti bylo mozné trubku jednoduse
a efektivné uzavrit.

koncovka
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Co byste neméli udélat

Nepouzivat poskozenou trubku. Na zkracovani trubky nepouzivat pilku.
Nespravneé zkracené nebo poskozené trubky mohou vést k netésnostem.

Oznageni trubky musi byt pfi pouZiti stabilizagniho
pouzdra JG pred pfidrznym krouzkem

Trubku zcela zastr¢it az nadoraz

Trubka neni spravné zastréena Trubka neni spravné zastréena

Pro zajisténi bezvadné funkce a tésnosti spojeni je dulezité, aby trubka byla
zasunuta az nadoraz. Proto je nutné trubku zastrlit skrze pfidrzny prvek
a ,,0“-krouzek.

Ze zasady doporucujeme po dokoncené instalaci systému provést tlakovy test
podle nasich technickych zadani , Testovani systému® na strané 5.

Ochranna ¢epicka a pojistny krouzek

ochranna ¢epicka
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Ochranna cepicka a pojistny krouzek poskytuji dodate¢nou ochranu, aby se
zabranilo uvolnéni spojeni. Jsou k dispozici v barvé bilé, cervené a modré
a umoznuji kdédovani jednotlivych vedeni.

Ochranné ¢Eepitky jsou vhodné pro standardni systém a nabizeji dodate¢nou
ochranu proti hrubym necistotdm pfi pokladce pod omitku.

pojistny krouzek

Pro systém PEM jsou pojistné krouzky uréeny vyhradné ke kédovani jednotli-
vych vedeni. Jsou k dispozici v barvé bilé, ¢ervené a modré. Diky funkci ,,oto&it
a zajistit” jiz neni zapotfebi ochranna &epicka.

Uzemnéni

uzemnéni

kovové vedeni

kovové vedeni

fitinka JG Speedfit

uzemnéni

kovové vedeni

St a

kovové vedeni

fitinka JG Speedfit

Jelikoz na8e plastové vyrobky nejsou elektricky vodivé, musi byt jednotlivé
Useky z umélé hmoty jakoZz i jednotlivé spojky zabudovany s tzv. ,uzemno-
vacimi mosty“ pro vyrovnani napéti. V této véci Ize doporucit spolupraci
s elektrikarem.

Uvoliiovaci pomticka

uvolfiovaci pomucka
; ( | W
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Tlak v systému mUze zvysit pfidrznou silu na trubku. Uvolfovaci pomUcka
zajisti vétsi plochu pro prsty, aby pfi uvolnéni bylo mozno pfidrzny prvek za-
tlacit zpét.

Stabilizaéni pouzdra

LU

PFi pouziti plastovych trubek doporucujeme zdsadné pouzivat stabiliza¢ni
pouzdra, kterd je nutné do trubky Uplné zasunout. Stabiliza¢ni pouzdro dava
zasunuté trubce vétsi stabilitu a redukuje riziko netésnosti pfi stranovém
zatizeni. Diky tvaru stabilizaéniho pouzdra je zasunuti do spojky uleh&eno.
Stabilizaéni pouzdra s &is. vyr. STS ... a TSM ... Ize pouzivat jen ve spojeni
s trubkou JG-Speedpex.

hlavni "O"-krouzek
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Pro trubku JG-Speedpex doporucujeme stabiliza¢ni pouzdra Superseal, ktera
diky pfidavnému ,,0“-krouzku poskytuji dvojndsobnou bezpeénost. Diky této
kombinaci je vytvoreno bezpe¢né a té&sné spojeni.

zuby z uslechtilé oceli
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druhé utésnéni

V8echny udaje bez zaruky. Obrazky vyrobkd se mohou li$it od dodanych vyrobku.

Vyhrazujeme si jakékoli zmény bez zvla$tniho sdéleni. Patisk, i pouze ¢aste€ny pouze s nasim povolenim.



Technické informace k systému Speedfit®
0 10 - @ 28 mm vnéjsSiho priméru trubky

Trubky
Spojky Speedfit mohou byt pouzivany s:
- médénou trubkou podle BS2871, DIN 1754 a DIN 1786
- trubkou z dodatecné zesitovaného polyetylénu
- proti difuzi tésnou trubkou Speedpex
- plastovou trubkou v ramci danych specifikaci
Spojky Speedfit nejsou vhodné pro pouziti s trubkami z uslechtilé
oceli a Alu-pex trubkami. Obratte se, prosim, na nas.

Schvaleni
Viz zadni strana.
DalSi podrobnosti na vyzadani.

Oblasti pouziti

e Systémy s horkou vodou (sanitarni)

e Systémy se studenou vodou (sanitarni)
e Vytapéci systémy

¢ Plosné vytapéci systémy

e PloSné chladici systémy

Nepouzivat pro:
letovaci pfisady nebo letovaci kapaliny, chlér pfip. dezinfekéni
kapaliny, vSechny agresivni nebo chemické kapaliny, oleje a plyny.

Pracovni teploty + tlaky pro @ 10, 15, 22, 28 mm

Minimalni radius ohybu (trubka Speedpex)

Trubka @ 10 12 15 16 20 22 28
Min. radius 100 | 120 | 175 | 185 | 210 | 225 | 300
Min. radius

s ohybaci 30 55 75 85 | 100 | 110
pomuckou

V8echny udaje v mm.

Druhy trubek

Plastové trubky Trubkové materidly PE, PA, PB nebo PUR,
které odpovidaji tolerancim (viz nize). Pro
mékké a tenkosténné trubky zasadné do-
poruCujeme pouziti stabilizacnich pouzder.
Pri pouziti plastovych trubek, které nepocha-
zeji od firmy John Guest, Vam doporucujeme
rozhovor s nasimi aplikaénimi techniky za
ucelem proveéreni jejich zpulsobilosti pro
pouziti s nastrénymi spojkami John Guest.

Kovové trubky Mosaz, médéné trubky a trubky z mekkych

(mékké) kovu, které odpovidaji tolerancim (viz nize).
Kovové trubky Zde je tfeba provéfit, zda je vhodné pouZiti
(tvrdé) nastrénych spojek.

V pfipadé potfeby se, prosim, na nas obratte.

_ U vS8ech druht trubek je bezpodmine€né nutné pred pouzitim
Pouziti @ Teplota Max. prac. Max. prac. pFekontrolovat povrch trubky na eventuelni pogkozeni, jako napt.
teplota tlak podélné ryhy aj.
Studena voda +20 °C +20 °C 12 bar .. L
Horka voda B5°C 295 °C & bar Drzaky trubek (doporuéeny odstup)
Topeni +82 °C +105 °C 3 bar Trubka @ Odstup Odstup
o i horizontalné vertikalné
Minimalni pracovni teplota +1 °C 10-16 300 500
P ] o . Sl “ o -16 mm mm mm
Maximalni pracovni teplota pfi chybové funkci kratkodobé +114 °C 20 - 22 mm 500 mm 800 mm
28 mm 800 mm 1000 mm

Pracovni teploty + tlaky pro @ 12, 16, 20 mm

Pouziti O Teplota Max. prac. Max. prac.
teplota tlak
Studena voda +20 °C +20 °C 20 bar
Horka voda +70 °C +80 °C 10 bar
Topeni +83 °C +90 °C 7 bar

Minimalni pracovni teplota +1 °C
Maximalni pracovni teplota pfi chybové funkci kratkodobé +100 °C

Material

Trubka Speedpex a nastréné spojky Speedfit jsou vyrobeny z vy-
soce kvalitniho plastu, odolného vugi vysokym teplotam, tlaku
a kapalinam.

Tlak pfi poruseni (nastréna spojka)
Nastréné spojky Speedfit odolavaji pri teploté + 20 °C tlakim,
které lezi daleko nad normalnimi pracovnimi tlaky.

Izolace

Pro izolaci trubek a spojek je nutno dbat stejnych zasad jako pfi
standardni instalaci trubek médénych popf. plastovych.

Pritokové hodnoty
Srovnatelné s médénymi trubkovymi systémy.

Maximalni utahovaci momenty pro zavity

Maximalni utahovaci momenty pro zavity BSP a BSPT pfi pouziti
nasich spojek Speedfit vy&téte, prosim, v nasledujici tabulce:

Zavit Velikost Max. utahovaci moment
Plast 1/2" 3.0 Nm
3/4" 4.0 Nm
Mosaz 1/2" 5.0 Nm
3/4" 6.0 Nm
1" 7.0 Nm

Tyto hodnoty mohou kolisat v zavislosti na materialu tésniciho
zavitu. Je vhodné zajistit, aby zadané utahovaci momenty byly
dodrzeny a zkontrolovany.

Tolerance trubek

Nastréné spojky Speedfit mohou byt pouzivany u nasledujicich
rozméru trubek a toleranci:

@10, 15,22, 28
+0,10

©12,16, 20
+0,3/-0,0

Vnéjsi pramér trubky (mm)
Tolerance (mm)

Roztaznost trubek Speedpex
Cca 1 % celkové délky v rozmezi + 20 °C a + 82 °C.

Cistici prostiedky, pfidavné prostredky a odvapriovade
V pfipadé potfeby se, prosim, na nas obratte.

www.jgspeedfit.com



Skuadci
Vyrobky Speedfit by mély byt chranény pred skddci (zejména pred
hlodavci).

Barvy a chemikalie

Pri eventuelnim natéru nasich vyrobku Speedfit pouzivejte, prosim,
pouze barvy na bazi vody. Zabrante kontaktu s latkami na bazi
oleje nebo celulézy, chemickymi kapalinami jako napf. fedidly
barev a vSemi agresivnimi, chemickymi latkami, zejména také
s agresivnimi domacimi Cisticimi prostfedky.

Rozpoustédla a letovaci pfisady

Vyrobky Speedfit v§eobecné nesmeéji prijit do kontaktu s leto-
vacimi pfidavnymi prostfedky nebo letovacimi kapalinami. Pokud
bude instalace zhotovena pajenym spojem, je nutné ji provadét
velice opatrné, aby nedoslo ke kontaktu s vyrobky Speedfit.

Chlor

Vyrobky Speedfit nejsou vhodné pro pouZiti pfi vysoké koncen-
traci chloru, jako napf. u nefedéného Cisticiho prostfedku, na
koupalistich apod. Prosim, dbejte pokynu bodu ,,Dezinfekce®.

Citlivost na svétlo

PFfi permanentnim ozareni ultrafialovym svétlem by méla byt
trubka chranéna odpovidajicim obloZzenim nebo natérem.

Trubkové prichyty

Trubkové pfichyty by mély byt umistény v odstupu max. 60 mm
od konce trubky. Dalsi odstupy pro trubkové pfichytky vyctéte,
prosim, v technickych informacich na str. 4.

Trubkova stabilizaéni pouzdra
Meéla by byt pouzita pfi kazdé instalaci s plastovymi trubkami
a musi byt zcela zastréena.

Pripojeni k bojleru
Mezi bojlerem a nasimi vyrobky Speedfit by méla byt médéna
trubka dlouha nejméné 1000 mm.

Instalace pod omitku

Spojeni musi byt pfi instalaci pod omitku odborné chranéno, aby
se do fitinky nedostala zadna cizi télesa, vnéjsi necistoty a nedoslo
k poskozeni. Déle je tfeba vzit na védomi faktor rozpinani trubek.

Uzemnéni

Pokud by byly pouZity se spojkami Speedfit kovové trubky, napt.
meédeéné, musi byt tyto pfed uvedenim do provozu odborné uzem-
nény. Prosim dbejte ,,Uzite€nych pokynu ke zpracovani* viz str. 3.

Ventily a kohouty

Zadny z 15 a 22mm ventilil a kohoutd neni vhodny pro topné
instalace.

Ochranné &epicky / Pojistné krouzky

Ochranné cepicky a pojistné krouzky poskytuji dodatecnou
bezpec€nost, aby bylo zabranéno uvolnéni spojeni. K dodani jsou
v bilé, ¢ervené nebo modré barvé a |ze je pouZit u standardniho
systému. U systému PEM jsou pojistné krouzky uréeny vyhradné
ke kédovani. Prosim dbejte ,,UZite€nych pokynl ke zpracovani
viz str. 3.

Tepelné zatizeni pfi letovani médénych trubek

Aby nemohlo dojit k tepelnému poskozeni, musi byt zajistén pfi
letovani médénych trubek minimalni odstup 450 mm od vyrobku
Speedfit.

Testovani systému

V8echny instalace trubek a spojek by mély byt po ukonc&eni

instalace testovany, aby byla zajisténa tésnost systému pred do-

danim k zékaznikovi. Doporu€ujeme pred uvedenim do provozu

novy systém i stavajici systém testovat, viz nasledovné:

- Systém ma byt testovan pfi provoznim tlaku 10 bart po dobu
10 minut.

- Uvolnéni tlaku na 0 bard.

- Poté ma byt systém testovan pfi pracovnim tlaku 2 bar po
dobu dalSich 10 minut.

V priibéhu tohoto ¢asového Useku nesmi vzniknout na spojenych
mistech zadné netésnosti. Pro uzavreni odtokovych otvor do-
poruc€ujeme pouzit uzaviraci zatky a koncové €epicky. P¥i integra-
ci na8ich vyrobk( do uzavieného systému doporucujeme provést
samostatné testy (pfezkousSeni funkcnosti, prfezkouseni prutoc-
ného mnozstvi atd.). Dale doporu€ujeme vysledky testu pisemné
dokumentovat, takZze pro néasledny chod Ize vyloug€it pfipadné
instalacni nedostatky.

Dezinfekce systému pro studenou a teplou vodu
Systém Speedfit mize byt po instalaci dezinfikovan chlérem
(chlornan sodny). Vodovodni instalace se dezinfikuji roztokem
chloru pfi koncentraci 50 ppm (mg/l) po dobu jedné hodiny. Tato
koncentrace by v Zzadném bodé uvnitf systému neméla byt méné
nez 30 ppm. Jiné dezinfek&ni metody anebo chemikalie (jako napf.
0zén a peroxid vodiku) jsou pouzivany stale vice. PouZivejte
pouze prostfedky doporucené pro pouziti v sanitarnich systé-
mech z plastickych hmot nebo se v pfipadé pouziti Speedfit pro-
duktt obratte na smluvni odborné firmy. Dezinfekéni roztoky
sméji pfijit do styku pouze s vnitfni plochou systému. Pokud
pfijde v normalnim stavu suchy vnéj$i povrch do styku s dezin-
fek&nim prostfedkem musi byt celd spojka neprodlené vymeéné-
na. Dezinfekéni roztok musi byt na konci dezinfekéni doby ihned
na v8ech mistech vyplachnut €erstvou Cistou vodou. Roztok
nesmi zUstat v systému.

Proplachnuti systému

Doporucujeme systém pred pouzitim proplachnout, aby byly
odstranény necistoty a chemické usazeniny, které event. do
systému vnikly.

Prechodova spojeni k jinym spojenim
Pro pfechodova spojeni k zavitovym spojovacim technikam se
na nas, prosim, obratte.

Intervaly pro udrzbu a vyménu

Vyrobky Speedfit vyzaduji obecné minimalni naklady na udrzbu.
Doporucujeme pravidelnou optickou kontrolu spojek a trubek
ptip. instalace. Cetnost optické kontroly zavisi na pouzivani
a s tim spojené riziko havarie. Pokud vyrobky Speedfit pfi optické
kontrole vykazuji poSkozeni jako napf. zménu zbarveni, pukliny,
znamky koroze, deformaci teplem apod., mély by byt tyto vy-
robky vymeénény a instalace celkové prezkousena.

Zivotnost vyrobkl Fady Speedfit zavisi na pouzivani, okolnim
prostfedi a mozném kontaktu s Cisticimi prostfedky nebo jinymi
agresivnimi chemikaliemi. V téchto pripadech je dulezité, aby
konstruktér, instalatér nebo koncovy uZivatel b&hem vymény
zajistil, aby nedoslo k pfip. vypadku, poSkozeni nebo havariim.

Zaruka/garance

Ackoli poskytujeme zaruku na vyrobni chyby a materialové vady,
je odpovédnosti uZivatele zajistit, aby fitinky a podobné vyrobky
byly pro pouziti vhodné.

P¥i instalaci musi byt dbano na nase doporuceni a platna povoleni
a musi byt dodrzeny narodni normy.

Na zakladé dlouhodobého testovani a vysokych pozadavku na
kvalitu poskytuje John Guest Speedfit Ltd. zaruku 25 let na mate-
rial a vyrobni zavady na vyrobky John Guest - fada PEM, PSE, SFM
a trubky John Guest BPEX. Vyrobky John Guest musi byt insta-
lovany a prezkouseny (tlakova zkouska) v souladu s nasimi
technickymi udaji.

Dodavky jen v obalovych jednotkach. Plati nase vSe-
obecné dodaci a platebni podminky.
DalSi pfipadné technické dotazy radi zodpovime na:

+420 387 002 040
info@johnguest.cz

Telefon:
E-mail:

V8echny udaje bez zaruky. Obrazky vyrobkd se mohou li$it od dodanych vyrobku.

Vyhrazujeme si jakékoli zmény bez zvla$tniho sdéleni. Patisk, i pouze ¢aste€ny pouze s nasim povolenim.



